








VIPACTO AMBIENTAL

El numero de personas y entrenamiento requerido para preparar un area para la aplicacion de
Enrust y la limpieza es minima comparada con el mimero necesario para la abrasién con
arena, para pintar y limpiar la misma Area.

Enrust — Mano de Obra/Requerimientos de Equipos.

Preparar el drea tal como saces de arena, recipientes para arena,
SpREEresr. sudrgmeras, fllNes o de paguings 1o wreseilan (& Fletires,

motores electricos, tomas de aire, etc..) plisticos o lonas, operador de grua

Equipo - PPE requerido - capucha Especial con entrada de aire fresco,
lentes intercambiables en la capucha, anteojos de proteccién para cuando se
remueva la capucha.

Proteccion para manos. Guantes son necesarios para avudar a evitar
abrasién en las manos. La arena bajo presion vuela por todas partes.

Area de contacto. Operadores y ayudantes (si ¢s posible con experiencia),
operador para atender el reservorio de arena mientras se lija, operario de
gria para llenar el reservorio, operador para el equipo abrasivo, ningin
otro trabajo puede ser hecho en el drea de abrasién con arena (cableado,
revisiones de seguridad, etc...). £i drea de abrasion necesita ser embasada



antes que la humedad alcance la superficic a limpiar (agua + hierro =
corrosiéon) tiempo perdide en abrasién es igual a pérdidas en productividad
igual a pérdidas en ganancias

RAZONES DE SEGURIDAD PARA USAR ENRUST PARA EL CONTROL Y MANEJO DE
LA CORROSION.

1. Mis seguro para el drea circundante al drea a ser tratada

2. Sin movilizacion o desmovilizacién

b

Sin daiios a los ojos por la arena a presién

Sin chispas o peligro de fuego

Sin combustibles contaminantes

Sin arena en las tomas de aire de las maguinas.

Sin peso adicional (ej: sacos de arena, compresor de aire y respaldo)

Mangueras conectadas por todos lados, etc.
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Basta limpiar la superficie del sarro suelto, lave la superficie, aplique
Enrust — 20 minutos después aplique una segunda capa déjelo por 24 Horas
para el curado antes de recubrirlo. Una o dos personas pueden cubrir
grandes dreas con pocas restricciones. Si puede pintarlo, puede Enrustarlo
— €80 no siempre es cierto con la abrasiéon con arena.

COMPATABILIDAD DE ENRUST

Enrust se aplica ficilmente en un solo paso, listo para recubrirlo con la mayoria de los tipos de
pinturas (base agua, base aceite, epoxi, uretano) después de un tiempo de curado (24 hora). Una
vez que Enrust esta curado es resistente a la mayoria de los solventes. Enrust es compatible con
la mayoria de los metales como cobre, aluminio, acero inoxidable, solamente dejara una capa
protectora. Enrust puede ser usado enm metal galvanizado, trate el drea oxidada (la
superposicién no importa, no hay reaccién con el galvanizado) y puede cubrirse con pintura o
galvanizado en frio.

Pulido con arena usa la Fuerza Bruta

Enrust usa tecnologia avanzada

Los resultados son similares pero Enrust es una forma proactiva para salvar su hierro y
mantenerlo a salvo, a bajo costo y productive para sus operaciones.

DETENGA LA CORROSION ANTE QUE DEVORE SU PRODUCTIVIDAD Y SU HIERRO.

Las pinturas bases estindar no hacen mas que rodear las particulas de sarro cuando se aplican
al hiero corrosionado. El sarro no es tratado solamente, es cubierto. La presencia de sarro
dejado en el hierro permitird a la corrosion continie bajo la capa de recubrimiento, causando
debilidad en los enlaces. Enrust penetra a través del sarro para convertir quimicamente el



sarro en parte de la superficie negra que sirve como una capa de base sobre el hierro bueno,
listo para el recubrimiento. Una vez que Enrust se ha curado es més flexible que pinturas bases
estandar, esta flexibilidad previene el resquebrajamiento debido a fallas en la pintura y que
exponen su hierro a los elementos que causan la corrosion.

UNA SEGURA, DE COSTO EFECTVO Y PRODUCTIVA FORMA DE MANEJAR LA
CORROSION

EQUIPOENRUST

ENRUST es un unico tratamiento para la corrosién,
siga las instrucciones para obtener con cuidado
mejores resultados.

Las instrucciones para el uso

La PREPARACION DE SUPERFICIE:
1. Remueva astillas, pintura suelta, sarro suelto,
incrustaciones y oxido pesado adherido.

2. IMPORTANTE: Remueva todo el aceite, grasa, sal o
quimicos solubles en agua con un limpiador potente.
Enjuague con agua limpia.

Aplicando ENRUST:
3. Mezcle bien ENRUST antes de usarfo.

4. Vierta la cantidad estimada que va a necesitar para el
' trabajo en un contenedor limpio. {(Nota: ENRUST no

" ENRUST Neutraliza el oxido y forma una debe ser retornado al contenedor original para evitar

capa de base de polimero negro. contaminacién debida al sarro).

5. El uso de guantes de hule es recomendado porque
ENRUST es dificil de remover de la piel.

6. Para una penetracién maxima, trabaje ENRUST sobre
superficies oxidadas con una brocha de cerdas
sintéticas. En dreas grandes use un rodilio o spray
{spray sin aire es preferible).

7. Para mejores resultados aplique dos capas delgadas
Con la seleccién de la capa superior de 1 Milimetro.
apropiada, ENRUST prologara un sistema

convencional por 4 veces 8. Aplique una segunda capa entre 20-30 minutos en

direccion cruzada al la capa anterior. Deje secar durante
24 hrs., ENRUST Seca como un acabado negro mate.

LIMPIEZA:
9. Limpie todos los equipos inmediatamente después del

uso con agua tibia y limpia y jabén de traste. Una vez
ENRUST haya secado no se puede quitar.

Cobertura: 260 SQ. FT. Presurados por galén con
espesor de 2 milimetros

Proteccion contra la congelacion Entre mas corrosion mejor

ENRUST Seca en un acabado negro mate A partir que ¢l embasado y la neutralizaciéon
duradero, cuando es aplicado a superficies  del 6xido ocurre con una aplicacién, una



oxidadas y queda claro, cuando es aplicado
al metal no oxidado u otras capas. Para
efecto decorativo 0 maxima proteccién en
ambientes altamente corrosivos. Es
recomendable una cubierta para el
ambiente.

etapa es eliminada del proceso de
tratamiento. Ademas, las superficies no
necesitan estar completamente libres de
sarro. De hecho, la presencia de algo de sarro
en la superficie es benéfica cuando se usa
ENRUST.

Condiciones ambientales

La temperatura del aire y de la superficie a
ser tratada debe estar entre 50°F y 90°F. No
aplique en condiciones vientos fuertes o luz
solar directa.

Aplicar en limpio y seco o himedo (no
mojado), superficies limpias.

iNo SOLO TRATE EL SARRO - TERMINELO CON ENRUST!!!

COMO TRABAJA ENRUST

ENRUST
ENRUST
PRIMER
METAL
METAL
SURFACE SUEFACE
1. Se aplica el
tratamiento ENRUST 2. Sarro 3. Sarro
Proceso de neutralizacién Completamente

neutralizado

iConvierte el sarro a un oxido de magnetita de hierro negro estable y sirve de
base para pintura en una facil aplicacion!

Usos optimos de ENRUST

ENRUST no es recomendado para usos en aplicaciones donde es requerida una total
inmersion en agua o cualquier otro liquido, ejemplo: casco de barcos, tanques de lastre,
tanques de almacenaje; sin embargo, con un recubrimiento cruzado tal como el uretano o
epoxi ENRUST podria funcionar. El consumidor debe probar la aplicacién a satisfaccién.
No recomendamos ENRUST para estas aplicaciones sin primero probar su desempeifio.

Fosfatos u aceites deben ser removidos de superticie antes de aplicar ENRUST.

Se¢ llega 2 una mixima proteccion cuando se aplica ENRUST apropiadamente y se recubre
con ¢l mejor material acorde con el ambiente particular.

Aplicaciones tipicas



Equipo agricola Tuberias

Chasis automotor Verjas
Puentes Equipo de refineria
Procesamiento de Transporte y Mantenimiento
sustancia gquimica Costero
Transportadoras Tanques de almacenaje
Muebleria Exterior Torres de transmision

¢QUE DIFERENCIA HAY ENTRE ENRUST Y OSPHO (ACIDO FOSFORICO)?

Uno de los tratamientos mas comunes para la neutralizacién quimica del sarro ha sido el uso de
acidos fosféricos y similares. Aunque el tratamiento acido ofrece una alternativa econémica a la
abrasion con arena, hay un namero de limitaciones. El acido fosférico puede no neutralizar
completamente todas las formaciones diferentes de sarro. La neutralizacién acida puede no ser la
solucion debido a consideraciones ambientales y de seguridad, tanto como las dificultades en
aplicaciones de campo. Después del tratamiento, sales residuales del acido pueden causar ampollas
en la capa protectora si no son removidas de los poros del hierro; se puede necesitar lavar la
superficie tratada para remover las sales del acido.

ENRUST OSPHO

1. No contamina, no téxico, No 1. Téxico, Corrosivo, dafia la piel, los
Corrosivo, no contiene Acidos Ojos, las Plantas, los Animales,
Minerales Contamina las lineas.

2. Compatible con toda clase de
pinturas — Latex, el Epoxi, el Acrilico,
Uretano, Etc.

2. Debe usar base de aceite antes de
usar la cubierta a base de agua.

3. Disminuira la integridad
estructural de metal si se deja en
cualquier lapso de tiempo.

3. No deteriorara la integridad
estructural de la superficie metalica.

4. El acido fosférico tiene
4. Sin restricciones de transporte. restricciones de transporte como
liquido corrosivo.

5. Convierte quimicamente el sarro 5. Convierte el sarro en un
en magnetita, la cual es estable y no  compuesto de fosfato de hierro
corrosiva. inestable,

6. El fosfato ferroso gris tiene un
lapso de vida corto antes que el
sarro reaparezca

6. Una capa de base negra duradera
se deja en la superficie metalica.



